
PODSUMOWANIE ROKU 2019 

Certyfikaty dla 
PBUCH uzyskane 
w 2019  

Uznania zakğadu 
produkcyjnego 
zgodnie z norma-
mi: 

¶ PN-EN ISO 3834-2:2007 

¶ ISO 9001:2015 

(aktualizacja) 

¶ PN-EN 1090-1:2012 

Spawanie kotğa parowego 

Nowe trendy 
To byğ rok wytňŨonej pracy nad  zr·Ũnicowanymi projektami, gdyŨ zar·wno wyko-

nywaliŜmy prace i dostarczaliŜmy urzŃdzenia na Okrňty ĂAlbatrosò i ĂMewaò jak i 

na Jednostkach Wielozadaniowych dla Urzňdu Morskiego; zbudowaliŜmy reaktory 

dla przemysğu chemicznego czy wymienniki dla zakğad·w nawoz·w sztucznych. 

WyprodukowaliŜmy kotğy dla przemysğu meblarskiego, skraplacze oraz agregaty 

do statkowych instalacji chğodniczych ale r·wnieŨ przeprowadziliŜmy remonty od-

biorowych urzŃdzeŒ ciŜnieniowych zgodnych z normŃ PED. 

 Niemniej r·wnoczeŜnie pracowaliŜmy pilnie nad rozszerzeniem naszych 

uprawnieŒ i przygotowaniem przedsiňbiorstwa do zmieniajŃcych siň norm praw-

nych, potrzeb rynku oraz wymagaŒ ochrony Ŝrodowiska. 

 RozpoczňliŜmy prace nad Projektem badawczym pt.ò Opracowanie innowacyj-

nego, ekologicznego urzŃdzenia chğodniczego do zastosowaŒ statkowych i okrňto-

wychò w ramach Sektorowego Programu Operacyjnego ĂINNOSHIPò. 

Zapraszamy do zapoznania siň z naszym podsumowaniem projekt·w zrealizowa-

nych w 2019 i technologii wdroŨonych w zeszğym roku. 

Emilia Wňglewska, Kierownik Dziağu Handlu i Marketingu 

Wprowadzone nowe technologie spawania 
W 2019 roku uznane zostağy w naszym zakğadzie produkcyjnym nowe technologie 
spawania: dla stali nierdzewnej  grupa materiağowa 8.1ðmetoda 141/136 i 136 a 
dla stali wňglowej, grupa materiağowa 1.2ðmetoda 135/136. Zatwierdzenia doko-
nağo Towarzystwo Klasyfikacyjne: Bureau Veritas. 
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Cyklony pr·Ũniowe na Litwň 
ZakoŒczyliŜmy  produkcjň aparat·w procesowych do instalacji przemysğowej, do linii 

produkcyjnej Ũywic mocznikowo-formaldehydowych (UF Urea - formaldehyde) ï 

rodzaj tworzyw sztucznych z grupy aminoplast·w. ŧywice UF powstajŃ w wyniku 

reakcji kondensacji mocznika z formaldehydem w Ŝrodowisku kwasowym.  

Parametry procesowe 
Zbiorniki sŃ przeznaczone do mieszaniny (pary wodnej i Ũywicy UF) przepğywajŃcej 

w iloŜci 2,4 t/h w temperaturze 70oC i pod ciŜnieniem 0 bar i peğniŃ rolň cyklon·w. W 

wyniku procesu rozprňŨenia pary kondensat spğywa dolnym kr·ĺcem, a podgrzane 

medium kierowane jest do dalszego etapu produkcji. 

Specyfikacja techniczna 
Zbiorniki zostağy wykonane ze stali kwasoodpornej AISI 316L.  

średnica zbiornik·wð1400mm , wysokoŜĺð2610mm 

Spawanie zgodnie z zatwierdzonymi instrukcjami WPS, o poziomie jakoŜciowym B 

wg PN-EN ISO 5817 / B  

CertyfikacjaðDeklaracja pochodzenia zgodna z DyrektywŃ ciŜnieniowŃ 2014/68/UE 

Cyklony pr·Ũniowe AISI 316 

Kolumny filtracyjne 
do Mobilnych Stacji 
Uzdatniania Wody 

WyprodukowaliŜmy seriň zbior-

nik·w ciŜnieniowych do proce-

su filtracji wody. Zbiorniki sŃ 

wypeğnione wňglem aktywnym 

DT0. 

Specyfika zastosowania ko-

lumn wymagağa zabezpiecza-

nia wewnňtrznych powierzchni 

zbiornik·w specjalnŃ, dwu-

skğadnikowŃ farbŃ epoksydowŃ 

zatwierdzonŃ do kontaktu z 

wodŃ pitnŃ. Po zabezpieczeniu 

powstaje powğoka odporna na 

dziağanie wody, piwa, sok·w 

owocowych, tğuszcz·w i olej·w 

jadalnych. Ponadto jest ona 

odporna r·wnieŨ na metyloizo-

butyloketon, ksylen, kwas cytry-

nowy, rozcieŒczone i stňŨone 

roztwory alkali·w oraz wodň 

zdemineralizowanŃ. 

Kolumny filtracyjne 

Kolumny filtracyjne 



Spawanie tytanu 

 

Tytan ma silne powinowactwo w 
stanie nagrzanym i ciekğym do 
gaz·w atmosferycznych (tlenu, 
azotu, wodoru), co powoduje kru-
choŜĺ materiağu i obniŨa niekt·re 
jego wğaŜciwoŜci, takie jak pla-
stycznoŜĺ, podatnoŜĺ na peğza-
nie, odpornoŜĺ na pňkanie koro-
zyjne.  

W celu unikniňcia tych zjawisk 
stosuje siň osğonň materiağu strefy 
spawania gazami obojňtnymi jak 
np. argon czy hel, lub ich mie-
szankami, stosujŃc specjalne top-
niki spawalnicze niezawierajŃce 
tlenu lub spawanie prowadzi siň w 
pr·Ũni.  

ZauwaŨono takŨe, Ũe wzrost za-
wartoŜci pierwiastk·w domieszko-
wych do tytanu zwykle ujemnie 
wpğywa na jego spawalnoŜĺ. W 
pomieszczeniu spawalni tempera-
tura nie powinna byĺ wyŨsza niŨ 
15
o
C. NajczňŜciej spawanie tyta-

nu i jego stop·w jest prowadzone 
metodŃ TIG. 

 

Projekt badawczy  
RozpoczňliŜmy prace nad Projektem badawczym pt. òOpracowanie innowa-

cyjnego, ekologicznego urzŃdzenia chğodniczego do zastosowaŒ statko-

wych i okrňtowychò w ramach Sektorowego Programu Operacyjnego 

ĂINNOSHIPò. 

Naszym mottem sŃ sğowa PrzewodniczŃcego IMO, Pana Kitack Lim : 

ñAmbitious regulatory targets will act as the catalyst for technology, 

triggering research, development and innovation. Now is the time to 

start developing the vessels, the fuels, the delivery mechanisms and all 

the other necessary infrastructure to support zero-emission shipping.ò 

 

Efektem pracy nad projektem bňdzie typoszereg agregat·w chğodniczych i 

chiller·w dostosowany do pracy w warunkach morskich, pracujŃcy na czynni-

ku R744 i innych czynnikach o wsp·ğczynniku GWP (Global Warming Poten-

tial) poniŨej 150 przy jednoczesnym czynniku ODP (Ozone Depletion Poten-

tial)  r·wnym 0. 

JednoczeŜnie przygotowujemy stanowisko dostosowane do prac spawalni-

czych wymiennik·w pğaszczowo-rurowych z rurami i dnem sitowym z tytanu. 

W zakresie certyfikacji agregat·w jesteŜmy w kontakcie z morskimi Towarzy-

stwami Klasyfikacyjnymi PRS, DNV, LRS i ABS. 

Prace koncepcyjne zostanŃ wkr·tce potwierdzone badaniami stanowiskowymi  

w specjalnie do tego celu dostosowanym pomieszczeniu badawczym. 

W zakresie technologii spawania tytanu jesteŜmy na etapie przygotowania do 

zatwierdzenia oraz dostosowywania stanowiska spawalniczego do wymog·w 

specyfiki konstrukcji wymiennik·w pğaszczowo-rurowych jak i reŨimu atmosfe-

ry beztlenowej, w kt·rej musi siň odbywaĺ to spawanie. 

                                     


